
セパレートユニットコンベヤ

特許取得済特許取得済
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●クリーンエリア内・衛生環境での物流搬送において、徹底的な
　クリーン化をコンセプトに設計・開発されたコンベヤです。
●その用途は食品工場は勿論、医薬品工場・精密機器工場等、多
　くの生産設備でその特長が大いに発揮されます。
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セパレートユニットコンベヤ SEPARATE UNIT CONVEYOR

特長
・左右の独立したフレーム構造。
　→　コンベヤ幅を自由に設定する事が可能。
　→　メンテナンスが容易。
　→　清掃性が高い。
　→　他機能装置が自由に設置可能。

・フレームの密閉構造とフレーム面の非水平化
　→　コンベヤ内部に原料・製品等や異物が入り込まない。
　→　フレームに粉塵・埃等が蓄積しない。

基本仕様
機長(標準)
搬送高さ
ローラーピッチ
搬送スピード
ユニットタイプ

搬送ローラタイプ

その他

※機長・搬送高さ等はご用命により製作いたします。
　また、防水仕様もご提案いたしますのでお気軽にご相談ください。

1350mm
500mm
150mm
4.8m/min　12m/min
シングルタイプ(単列)
ダブルタイプ(複列)
シングル・ダブル共に低床・高床式をお選びいただけます。
SUSローラ
MCナイロンローラ
ウレタンローラ
焼入研磨ローラ
センサー・配線はコンベヤカバー内に、また端子ボックス、
リモート I/Oボックス等は脚部カバー内に設置可能。
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